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1.  Haupteigenschaften

 (1)  Tragbarkeit

 Diese Maschine ist kompakt und leicht; sie lässt sich daher einfach transportieren und
 benötigt  nur wenig Stellfläche.

 (2)  Betrieb mit Einfachmotor

 Die Maschine wird von einem einzelnen Motor angetrieben. Sie  funktioniert auch bei 
 Spannungsabfall  einwandfrei.

 (3)  Leichtes Einstellen auf unterschiedliche Bandbreiten

 Durch Lösen von nur vier Schrauben kann die Maschine auf eine beliebige Bandbreite 
 zwischen 6 und 15,5 mm   eingestellt werden.

 (4)  Keine Beschädigung des Bandes

 Das Einschuss-System, die Bandspannvorrichtung und die Nocken sind so konstruiert,
 dass das Band weder   spleißen noch knicken oder zerkratzt werden kann.

 (5)  Für jede beliebige Form geeignet

 Der Tisch ist nur schmal und ermöglicht daher ein leichtes Bündeln von Stangen und 
 unregelmäßig geformten   Gegenständen.

 (6)  Leichte Handhabung

 Das freie Bandende ragt aus der Tischplatte heraus und kann zum Umreifen manuell um
 das Packstück gelegt   werden.  Eine Einweisung ist nicht erforderlich.
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2.  Technische Daten 

TP-201/TP-201CE

MODELL TP-201/TP-201CE
Umreifungsgeschwindigkeit 2,5 sec./Band
Abmessungen 902 mm (L) x 586 mm (B) x 775 mm (H)
Nettogewicht 100 kg
Max. Spannung 45 kg
Bandbreite 6 bis 15,5 mm
Stromversorgung Einphasen-AC-Strom 110 V, 230 V (50/60 Hz)

TP-202/TP-202CE

MODELL TP-202/TP-202CE
Umreifungsgeschwindigkeit 2,5 sec./Band
Abmessungen 902 mm (L) x 586 mm (B) x 760 mm (H)
Nettogewicht 85 kg
Max. Spannung 45 kg
Bandbreite 6 bis 15,5 mm
Stromversorgung Einphasen-AC-Strom 110 V, 230 V (50/60 Hz)

TP-202L/TP-202LCE

MODELL TP-202L/TP-202LCE
Umreifungsgeschwindigkeit 2,5 sec./Band
Abmessungen 1476 mm (L) x 586 mm (B) x 372 mm (H)
Nettogewicht 80 kg
Max. Spannung 45 kg
Bandbreite 6 bis 15,5 mm
Stromversorgung Einphasen-AC-Strom 110 V, 230 V (50/60 Hz)
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TP-203/TP-203CE

MODELL TP-202/TP-203CE
Umreifungsgeschwindigkeit 2,5 sec./Band
Abmessungen 632 mm (L) x 422 mm (B) x 805 mm (H)
Nettogewicht 80 kg
Max. Spannung 9 - 30 kg
Bandbreite 6 bis 15,5 mm
Stromversorgung Einphasen-AC-Strom 110 V, 230 V (50/60 Hz)

TP-201YCE

MODELL TP-201YCE
Umreifungsgeschwindigkeit 2,5 sec./Band
Abmessungen 860 mm (L) x 675 mm (B) x 1625 mm (H)
Nettogewicht 125 kg
Max. Spannung 45 kg
Bandbreite 6 bis 15,5 mm
Stromversorgung Einphasen-AC-Strom 110 V, 230 V (50/60 Hz)
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4. Bedienung

(1)   Einstellen der Bandeinschusslänge

 Der Bandeinschuss-Knopf befindet sich auf der Vorderseite des Bedienpultes. Über diesen 
 Knopf wird geregelt, wie viel Band nach jedem Zyklus aus der Maschine herausgefördert wird. 
 An dem Knopf kann eine Einschusszeit von 0 bis 6 Sekunden eingestellt werden. Jede Sekunde 
 entspricht etwa einem Meter Band. Wenn Sie z. B. 2 m Band zum Umreifen Ihres Paketes
 benötigen, stellen Sie den Knopf auf Ziffer 2.

(2) Strom einschalten
 Der Motor beginnt sich zu drehen, wenn der Netzschalter auf „EIN“ gestellt wird.

(3) Vorabeinschuss des Bandes
 Bandeinschusstaste am Bedienpult herunterdrücken und so halten, bis die gewünschte Bandlänge 
 herausgefördert wurde.

 Es muss nur dann vorab Band eingeschossen werden, wenn eine neue Bandspule aufgelegt oder das
 Band komplett aus der Maschine herausgezogen wurde. Zwischen den einzelnen Umreifungszyklen 
 wird das Band automatisch eingeschossen.

(4) Umreifen eines Packstücks
 Paket auf die Maschine auflegen, Band um das Packstück führen. Dabei den Bandanfang in die
 Bandöffnung fädeln und so den Umreifungszyklus auslösen. Die Bandspannung beginnt unmittelbar bei
 Auslösen des Umreifungsvorgangs; das Heißverschlussverfahren findet automatisch nach Abschluss
 des Spannvorgangs statt. Der Timer wird aktiviert, das Band wird herausgefördert und die Maschine
 ist bereit für den nächsten Durchlauf.

(5) Handschalter
 Die Maschine ist für jeden einzelnen Zyklusschritt mit Handschaltern ausgestattet:

 (a)Bandeinschusstaste – schießt das Band ein,
 (b)Reset-Taste - zum Abschneiden des Bandes und zur Durchführung des Heißverschlussverfahrens,
 führt die Maschine in ihre Ausgangsposition zurück.

(6) Abschalten des Netzschalters
 Darauf achten, dass der Stromschalter nach Abschluss des Arbeitstages ausgeschaltet wird.
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